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Zastosowanie

EPROSIN TO03 to szara dwuskladnikowa epoksydowa zaprawa montazowa o przedluzonym czasie
urabialno$ci, dostarczana w zestawie z utwardzaczem (komponent A i komponent B), charakteryzujaca sie
szybkim przyrostem wytrzymatosci. Stosowana jest w budownictwie do montazu np. fozysk mostowych,
kotew, barier energochtonnych i barier balustradowych. Nadaje sie do naprawy szczelin i pekniec¢
w powierzchniach betonowych, schodach itp. Uzytkownicy profesjonalni moga wykorzysta¢ produkt do
wykonywania np. prefabrykatéw oraz do innych prac budowlanych, po sprawdzeniu przydatnosci do
stosowania w budownictwie. Przed uzyciem nie nalezy rozcieicza¢ komponentdw, jak réwniez
wymieszanej zaprawy. Nie sptywa przy grubos$ci do 50 mm.

Wiasciwosci

Wyglad: szara masa o konsystencji pasty
Gestosc: > 1700 kg/m3

Wytrzymalo$¢ na $ciskanie po 24 godzinach: > 35 MPa (przy +20°C)
Wytrzymatlo$¢ na $ciskanie po catkowitym utwardzeniu: > 55 MPa (przy +20°C)
Rezystancja izolacji j: > 20 GQ

Wytrzymato$¢ na odrywanie > 3 MPa (zniszczenie w betonie)
Odporno$¢ powierzchni na chemiczne srodki odladzajace: 0 g/m? po 150 cyklach
(metoda C)

Ograniczony skurcz/pecznienie: > 2,0 MPa

Spelnia wymagania:

Dwusktadnikowa epoksydowa zaprawa polimerowa typu R4 wg EN 1504-3, zaprawa PC, metoda 3.1, 3.2. -
naprawa konstrukcyjna.

Przygotowanie podloza

Powierzchnia musi by¢ mocna (wytrzymato$¢ na odrywanie powyzej 1,5 MPa), czysta, sucha (maksymalna
wilgotnos$¢ 4%), bez pytéw, olejow, ttuszczy, mleczka cementowego, preparatéw antyadhezyjnych, starych
powtok i innych zanieczyszczen, ktére moga wplywac na przyczepnos¢. Podloze musi by¢ wysezonowane
(min. 28 dni), najlepiej szorstkie lub Srutowane. Podczas aplikacji nalezy zadba¢ o takie warunki, aby na
powierzchni naprawianego podloza nie wytracata sie wilgo¢ (temperatura min. 3°C wyzsza od punktu
rosy). Temperatura podtoza: min. + 10°C.

Zuzycie
1,7 kg/m? przy grubos$ci warstwy 1 mm.

Mieszanie skladnikéw
Sktadnik A (biaty): sktadnik B (czarny) = 100: 50 (stosunek wagowy)

Aplikacja

Optymalna temperatura obu sktadnikéw przed zastosowaniem wynosi od +15°C do +20°C. Wymieszac
oddzielnie sktadnik A oraz sktadnik B (ok. 1 min). Nastepnie doktadnie wymieszaé¢ sktadnik B ze
sktadnikiem A (cate opakowanie sktadnikéw A + B lub zwazy¢ wymagana ilo$¢ poszczeg6lnych sktadnikéw
A + B w zalecanym stosunku wagowym). Sktadnik A dostarczany jest w kolorze biatym, a skladnik B
w kolorze czarnym. Podczas mieszania nalezy ograniczy¢ wprowadzanie powietrza do masy poprzez dobor
odpowiedniego mieszadta i czasu mieszania. Miesza¢ obydwa sktadniki mechanicznie przez co najmniej 3
minuty, np. za pomocg wolnoobrotowego mieszadta z nasadkg wrzecionowg, z predkoscig do 300 obr./min.
Narzedzia po wymieszaniu mozna umy¢ za pomocg LEAQUID 5 lub acetonem. Utwardzong zaprawe mozna
usung¢ tylko mechanicznie. Dostarczony utwardzacz (sktadnik B) jest zalecany do stosowania
w temperaturach powyzej +10°C. Reakcja z utwardzaczem (komponent B) jest reakcjg egzotermiczng —
powoduje wydzielenie ciepta. : i '
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Urabialnos¢ - przydatnos¢ do uzycia
65 minut w +20°C na 150 g zaprawy
ok. 25 minut w +20°C przy wykorzystaniu catego zestawu komponentéw A + B (30 kg)

Czas przydatnosci do uzycia zmniejsza sie wraz ze wzrostem temperatury i ilosci uzytej mieszanki.

Najnizsza zalecana temperatura stosowania:

+10°C (w tej temperaturze zalecana jest minimalna grubos$¢ warstwy 20 mm i temperatura sktadnikow A
i Bmin. +20°C)

Utwardzenie: 24 godziny w +20°C

Pelne utwardzenie: 7 dni w +20°C

Ze wzgledu na zwiekszone wydzielanie ciepta w wiekszej objeto$ci nie wolno stosowac zaprawy
w warstwach wiekszy niz 80 mm. Wieksze grubosci nalezy wykonywa¢ warstwami po przerwie
technologicznej 24 godziny.

Ostrzezenie

Podczas stosowania nalezy zapewni¢ takie warunki temperaturowe, aby na powierzchni podtoza i zaprawy
nie dochodzito do wytracania sie wilgoci (temperatura min. +3°C wyzZsza od punktu rosy). Zapewni¢
odpowiednig wentylacje aby ograniczy¢ ewentualng obecnos¢ kwasnych gazéw i oparéw (np. COz), ktére
reaguja ze sktadnikiem B i moga zaktdci¢ prawidtowe utwardzenie materiatu. Mieszanie duzej ilosci
sktadnikéow A + B powoduje zwiekszone wydzielenie ciepta, a tym samym skrécenie czasu urabialnosci.
Grubos$¢ warstwy nie moze przekracza¢ 80 mm. W przypadku aplikacji materiatu EPROSIN TO03
w grubo$ciach granicznych (80 mm) temperatura podtoza nie moze przekracza¢ +20°C.

Narzedzia po wymieszaniu mozna umy¢ za pomocg LEAQUID 5 lub acetonem. Utwardzong zaprawe mozna
usung¢ tylko mechanicznie. W zadnym przypadku nie nalezy uzywa¢ LEAQUID 5 ani acetonu jako
rozcienczalnika zadnego ze skltadnikéw zaprawy A lub B!

Typowa aplikacja
Naktadanie EPROSIN TO03 kielniag lub szpachelka ze stali nierdzewnej. Jesli istnieje potrzeba natychmiast
wygladzi¢ powierzchnie kielnig lub szpachelka zwilzong LEAQUID 5 lub acetonem.

Pakowanie
Zestawy 30 kg (sktadniki A + B). Inne opakowanie mozna uzgodni¢ z producentem.

Przechowywani i transport

Przechowywa¢ w oryginalnych, szczelnie zamknietych pojemnikach, z dala od Zywno$ci, napojéw i pasz,
w temperaturach od +10°C do +25°C. Transport tylko w temperaturach od +10°C do +25°C. Chroni¢ przed
cieptem i bezposrednim dziataniem stonica. Przechowywac poza zasiegiem dzieci.

Okres przydatnosci do uzycia
36 miesiecy przy zachowaniu warunkéw sktadowania i transportu.

Bezpieczenstwo

Uzywaj produktu odpowiedzialnie i bezpiecznie. Przed uzyciem zawsze uwaznie przeczytaj informacje na
opakowaniu i dotgczone informacje o produkcie. Szczegélowe informacje dotyczace zdrowia,
bezpieczenstwa, ekologii, wtasciwosci toksykologicznych materiatu zawarte sg w Karcie Charakterystyki
Preparatu Chemicznego.

Uwaga
Informacje zawarte w tej karcie technicznej oparte sa na naszej najlepszej wiedzy, udokumentowanych
wynikach badan laboratoryjnych i praktycznym do$wiadczeniu. PoniewaZz warunki magazynowania,
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transportu i stosowania sa poza nasza kontrolg, nie moga stanowi¢ gwarancji w sensie prawnym. Nie
odpowiadamy za btedy spowodowane nieprawidtowa aplikacjg, uzyciem innych niz zalecane
rozpuszczalnikow, uzyciem po uptywie terminu przydatnosci do uzycia. W przypadku innych dokumentow,
takich jak certyfikat, deklaracja wtasciwosci uzytkowych/zgodnosci, karta charakterystyki itp. nalezy
skontaktowac sie z producentem/dystrybutorem produktu.

STACHEMA CZ s.r.o. posiada Certyfikat Systemu Zarzadzania Jakoscia CSN EN ISO 9001 oraz
Certyfikat Systemu Zarzadzania Srodowiskowego CSN EN ISO 14001.

Producent Dystrybutor w Polsce
STACHEMA CZ s.r.o. STACHEMA Polska Sp. z o.o.
Hasicska 1, Zibohlavy, 280 02 Kolin, CZ ul. Zwirki i Wigury 49
Divize Priimyslova lepidla 21-040 Swidnik

Pod Sidlistém 3, 636 00 Brno tel: (81) 745 46 60

tel.: +420 548 216 591 www.stachema.pl
www.stachema.cz stachema@stachema.pl
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