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VIBROPOR 2010

Domieszka uplastyczniajgca do produkcji wyrobéw wibroprasowanych

Charakterystyka produktu

Vibropor 2010 jest nowoczesng kombinowang domieszka na bazie poliakrylandw z dodatkami, uzywang
do produkcji wyrobéw wibroprasowanych z wilgotnych mieszanek betonowych. Dzieki swoim
wtasciwosciom Vibropor 2010 powoduje lepsze zageszczenie struktury betonu, zamkniecie systemu
kapilar, a tym samym zmniejszenie nasigkliwosci. Dzieki temu zmniejsza sie ilo$¢ wykwitow
weglanowych, zwieksza sie intensywnosci i statos¢ koloru, mrozoodpornos¢ i odpornos¢ na sole
posypowe. W zaleznosci od dozowania moze by¢ uzywany w technologii dwuwarstwowej zaréwno do
warstwy fakturowej jak konstrukcyjnej.

e Zastosowanie
W $wiezej mieszance betonowej Vibropor 2010 zapewnia:

e Mozliwo$¢ wydtuzenia czasu przydatnosci do zageszczenia wyprodukowanych mieszanek zwtaszcza
przy wysokich temperaturach.

e Dzieki zdolnosciom do ,zwigzania” przedozowanej wody, odwrazliwia proces produkcji
na btedy zwigzane z przedozowaniem wody.

e Odwrazliwia proces produkcji na niestabilnos$¢ surowcéw.

e Pozwala produkowacd beton przy relatywnie niskich dawkach cementu.

e Umozliwia produkcje mieszanek betonowych przy zwiekszonych punktach piaskowych

W gotowych wyrobach Vibropor 2010 zapewnia:

o Efekt samopielegnacji elementdéw dzieki zdolnosci do wigzania wody.

e Doskonaty efekt zaciggniecia Scianek bocznych polepszajgcy nie tylko wyglad ale réwniez
podwyzszajgcy parametry samego wyrobu

e Zwiekszenie spdjnosci betonu w elementach produkowanych w technologii dwuwarstwowej.

e Zmniejszenie porowatosci elementdw i nasigkliwosci.

e Zwiekszenie gestosci i wodoszczelnosci.

e Polepszenie wygladu powierzchni produktOw.

e Zmniejszenie sktonno$ci do powstawania wykwitOw, lepsza statos¢ i jednorodno$é koloru.

e Zwiekszenie mrozoodpornosci i odpornosci na odladzajgce substancje chemiczne.

e Stabilnos$¢ wyrobdw po usunieciu formy.

Efekt zastosowania domieszki Vibropor 2010

Z dodatkiem Vibroporu 2010

Bez dodatku Vibroporu 2010
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Stosowanie domieszki w kombinacji z innymi produktami
Vibropor 2010 mozna stosowac¢ w kombinacji z nastepujacymi produktami:
e Ze srodkami antyadhezyjnymi do usuwania szalowania.

Wiasciwosci

Wyglad jednorodna ciecz.

kolor mlecznobiata ciecz

Gestose 1020+ 20 kg/m?

pH 3,0-7,0

zawartosc alkaliow <0,3%

zawartos¢ chlorkdow <0,1%

korozyjnos¢ zawiera komponenty z EN 934-1:2008, zatgcznik A.1
Dozowanie

Dawka musi by¢ okreslona na podstawie specjalnych préb.

Dopuszczalny zakres dozowania: 0,20-0,7 kg na 100 kg cementu
Rekomendowany zakres dozowana: 0,25-0,5 kg na 100 kg cementu

Nigdy nie nalezy domieszki dozowaé na suche sktadniki mieszanki. Zalecamy dozowanie pod koniec
dozowania wody zarobowej do wilgotnych, wymieszanych wszystkich sktadnikow mieszanki. Nastepnie
nalezy dodang domieszke doktadnie wymiesza¢ ustalajgc optymalny czas mieszania w konkretnych
warunkach produkcyjnych. Mozliwe jest rowniez dozowanie po dodaniu wody zaczynowe;.

Magazynowanie

Przechowywa¢ w chtodnym suchym, dobrze wentylowanym przystosowanym pomieszczeniu
(temperatura magazynowania od +5°C do +25°C) w prawidtowo oznakowanym oryginalnym pojemniku.
Unika¢ bezposredniego dziatania promieni stonecznych i Zzrédet ciepta. Chroni¢ przed zamarznieciem.
Produkt jest niepalny. Czas przydatnosci do uzycia wynosi 12 miesiecy od daty produkgji. Po dtuzszym
sktadowaniu, przed uzyciem produkt nalezy przemieszac.

Pakowanie i dostawa
- w 1000-litrowych kontenerach - zwrotnych
- w 200-litrowych beczkach z polietylenu - niezwrotnych

Uwaga! Nasze informacje majg charakter wytgcznie orientacyjny. Produkty mozna stosowac jedynie po
wykonaniu  prob  zgodnie z PN-EN 206-1. Stachema nie ponosi odpowiedzialnosci
za ewentualne szkody powstate w wyniku niesprawdzonego stosowania produktu i nie odpowiada za
jakos¢ produktu, ktory jest napetniany w opakowania odbiorcy.
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Bezpieczenstwo i higiena pracy

Unika¢ kontaktu z oczami. Unika¢ przedtuzonego lub powtarzajgcego sie kontaktu ze skdérg. Unikac
wdychania par produktu. Przy pracy z domieszka nalezy stosowac sie do wymagan higieny pracy. Czesci
sktadowe dziatajg srednio szkodliwie na skoére i sluzowki. Przy pracy nalezy stosowac $rodki ochrony
osobistej (dla ograniczenia bezposredniego kontaktu ze skérg i oczami). Podczas pracy zabronione jest
jedzenie, palenie i picie. Przed kazdg przerwg i po skonczeniu pracy, nalezy doktadnie umy¢ rece woda
i mydtem i posmarowad kremem regeneracyjnym.

Postepowanie z odpadami

Zapobiegac rozprzestrzenianiu sie i usuwacé poprzez zebranie na niepalnym materiale absorpcyjnym
(piasek, trociny, ziemia okrzemkowa, absorbent uniwersalny), zanieczyszczony materiat umiesci¢ w
odpowiednio oznakowanych pojemnikach w celu utylizacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Pierwsza pomoc

Szczegdtowe informacje na temat bezpieczenstwa, ochrony zdrowia i ochrony Srodowiska znajdujg sie
w Karcie Charakterystyki Substancji oraz etykiecie produktu.

Uwaga!

Informacje zawarte w karcie technicznej dotyczq wyfqcznie preparatu wymienionego w tytule i nalezy
je traktowac wytgcznie jako pomoc dla bezpiecznego stosowania produktu VIBROPOR 2010. Poniewaz
warunki magazynowania, transportu i stosowania sq poza naszq kontrolg, nie mogq stanowic¢ gwarancji
w sensie prawnym. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane przez produkt
podczas jego niewfasciwego uzycia oraz stosowania. Producent nie odpowiada za jakosc¢ produktu,
ktory jest napetniany w opakowania odbiorcy.

Data wydania 02.01.2024 Data aktualizacji
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